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A 81. sorszamu Gépi forgacsoléo megnevezésii szakképesités szakmai és vizsgakovetelménye
1. AZ ORSZAGOS KEPZESI JEGYZEKBEN SZEREPLO ADATOK
1.1. A szakképesités azonositd szama: 34 521 03
1.2. Szakképesités megnevezése: Gépi forgacsold
1.3. Iskolai rendszerti szakképzésben a szakképzési évfolyamok szama: 3

1.4. Iskolarendszeren kiviili szakképzésben az 6raszam: 960-1440

2. EGYEB ADATOK
2.1. A képzés megkezdésének feltételei:
2.1.1. Iskolai el6képzettség: alapfoki iskolai végzettség
vagy iskolai el6képzettség hianyaban

2.1.2. Bemeneti kompetencidk: a képzés megkezdhetd e rendelet 3. szdmu mellékletében a Gépészet
szakmacsoportra meghatarozott kompetenciak birtokaban

2.2. Szakmai el6képzettség: —

2.3. El6irt gyakorlat: —

2.4. Egészségiigyi alkalmassagi kovetelmények: sziikségesek
2.5. Palyaalkalmassagi kdvetelmények: —

2.6. Elméleti képzési id6 aranya: 30%

2.7. Gyakorlati képzési id6 aranya: 70 %

2.8. Szintvizsga: nappali rendszer(i oktatds vagy a nappali oktatas munkarendje szerint szervezett felnéttoktatas
esetén kotelezd

2.9. Az iskolai rendszerii képzésben az Osszefiiggd szakmai gyakorlat idtartama: 3 évfolyamos képzés esetén a 9.
évfolyamot kovetéen 140 dra, a 10. évfolyamot kdvetden 140 ora; 2 évfolyamos képzés esetén az els6 szakképzési
évfolyamot kovetéen 160 ora

3. PALYATUKOR

3.1. A szakképesitéssel legjellemzdbben betdlthetd munkakor(6k), foglalkozas(ok):

A B C
3.1.1. FEOR szama FEOR megnevezése |A szakképesitéssel betoltheto
munkakor(ok)
3.1.2, Forgécsolo
3.1.3. Esztergalyos
3.1.4. Furés
3.15. 7323 Forgacsold Gyalus, vésos
3.1.6. Maros
3.1.7. NC, CNC gépkezeld
3.1.8. Szikraforgacsolo

3.2. A szakképesités munkateriiletének rovid leirasa:
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A gépi forgacsolo feladata fémbdl, szinesfémbol és nemfémes anyagokbdl kiilonféle (tengely, tarcsa, szekrényes
és egyéb) geometriai kialakitast, tobbnyire gépiparban gyartott termékek alkatrészeinek részegységeinek
forgacsolo gépeken torténd elkészitése (gyartasa) adott miiszaki rajz, mithelyrajz alapjan.

A szakképesitéssel rendelkezd képes:

— geometriai méréseket, vizsgalatokat végezni

— tanulmanyozni és értelmezni a gépészeti anyagokra vonatkozo informaciokat: miiszaki rajz, mihelyrajzok,
szabvanyok, muiszaki tablazatok, tiirés- és illesztés tablazatok

— a forgacsolo eljarasoknak megfeleléen felszerelni, beallitani a munkadarab befogo-, megfogd-, menesztd-
és 10gzitd eszkdzoket

— kivalasztani és rogziteni a megmunkaldshoz sziikséges szerszamokat €s a forgacsolasi paramétereket

— alkatrészeket gyartani, alakitani, javitani

— gyalulasi, vésési munkékat végezni

— furasi munkakat végezni

— alkatrészeket esztergalni

— alkatrészeket marni

— alkatrészeket koszoriilni, finomfeliileti megmunkalasokat végezni

— egyszerli geometriaju alkatrészeket késziteni CNC vezérlésti megmunkald gépeken

— szerszamélezést végezni

— betartani és betartatni a munka-, baleset-, tiiz- és kdrnyezetvédelmi elbirasokat

— mindségbiztositasi dokumentalast végezni

— véallalkozasi adminisztraciot végezni

3.3. Kapcsolddo szakképesitések:

A | B | C
3.3.1. A Kkapcsolodo szakképesités, részszakképesités, szakképesités-raépiilés
3.3.2. azonosité szama megnevezése a kapcsolédas médja
3.3.3. 3552101 CNC gépkezeld szakképesités-raépiilés
3.3.4. 35861 02 Mechainikus vagyonvédelmi szakképesités-raépiilés
szerel
4. SZAKMAI KOVETELMENYEK
A | B
4.1. A szakképesités szakmai kovetelménymoduljainak az allam altal elismert
szakképesitések szakmai kovetelménymoduljairol sz616 kormanyrendelet szerinti

4.2, azonosito szama megnevezése

4.3. 10163-12 Gépészeti munkabiztonsag és kornyezetvédelem

4.4, 10162-12 Gépészeti alapoz6 feladatok

45, 10173-12 Anyagvizsgalatok és geometriai mérések

4.6. 10174-12 Esztergalyos feladatok

4.7. 10176-12 Mards feladatok

4.8. 10175-12 Koszoris feladatok

4.9. 11497-12 Foglalkoztatas I.
4.10. 11499-12 Foglalkoztatas II.
4.11. 11500-12 Munkahelyi egészség és biztonsag

5. VIZSGAZTATASI KOVETELMENYEK
5.1. A komplex szakmai vizsgéara bocsatas feltételei:

Az iskolarendszeren kiviili szakképzésben az 5.2. pontban eldirt valamennyi modulzard vizsga eredményes
letétele.

Az iskolai rendszerti szakképzésben az évfolyam teljesitését igazold bizonyitvanyban foglaltak szerint teljesitett
tantargyak — a szakképzési kerettantervben meghatarozottak szerint — egyenértékiick az adott
kovetelménymodulhoz tartozd modulzar6 vizsga teljesitésével.
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5.2. A modulzaré vizsga vizsgatevékenysége ¢€s az eredményesség feltétele:

A | B | C

5.2.1. A szakképesités szakmai kovetelménymoduljainak
5.2.2. azonosito megnevezése a modulzaré vizsga

szama vizsgatevékenysége
5.2.3. 10163-12 Gépészeti munkabiztonsag €s gyakorlati, szobeli

kornyezetvédelem

5.2.4. 10162-12 Gépészeti alapozo feladatok gyakorlati
5.2.5. 10173-12 Anyagvizsgalatok és geometriai mérések gyakorlati
5.2.6. 10174-12 Esztergalyos feladatok gyakorlati, irasbeli, szobeli
5.2.7. 10176-12 Maros feladatok gyakorlati, irasbeli, szobeli
5.2.8. 10175-12 Ko6szoris feladatok gyakorlati, irasbeli, szobeli
5.2.9. 11497-12 Foglalkoztatas I. irasbeli
5.2.10. | 11499-12 Foglalkoztatas II. irasbeli
5.2.11. | 11500-12 Munkahelyi egészség és biztonsag irasbeli

Egy szakmai kdvetelménymodulhoz kapcsolodo modulzaré vizsga akkor eredményes, ha a modulhoz eldirt feladat
végrehajtasa legalabb 51%-osra értékelhetd.

5.3. A komplex szakmai vizsga vizsgatevékenységei és vizsgafeladatai:
5.3.1. Gyakorlati vizsgatevékenység

A vizsgafeladat megnevezése: Osszetett geometriaju alkatrész megmunkalasa hagyomanyos gépi forgacsolasi
eljarasokkal

A vizsgafeladat ismertetése: Elégyartmany anyagvizsgalata, megmunkalasi sorrend 1épéseinek meghatarozasa az
alkatrész miszaki rajza alapjan, miiveletterv készités, esztergalasi, marasi és koszoriilési miiveletek elokészitése,
elvégzése hagyomanyos gépeken, kotések kivitelezése, miiveletkozi méretellendrzések, dokumentalas, a
feladathoz kapcsolodo elsdsegélynyujtas, tjraélesztés.

A vizsgafeladat idotartama: 480 perc

A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: 55%

5.3.2. Kozponti irasbeli vizsgatevékenység

A vizsgafeladat megnevezése: Forgacsolasi ismeretek és CNC alapismeretek

A vizsgafeladat ismertetése: A gépi forgacsolas technologidi, szerszamai, gépei, eszkozei, forgacsolhatod anyagok,
forgacsolasi paraméterek szamitdsa, miiszaki rajz értelmezése, alkatrészrajz alapjan felfogasi terv készitése, adott
geometriahoz egyszerii CNC program készitése.

A vizsgafeladat idotartama: 120 perc

A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: 25%

5.3.3. Szobeli vizsgatevékenység

A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai €s anyagismerete

A vizsgafeladat ismertetése: Valaszadas a vizsgakdvetelmények alapjan Osszeallitott, elére kiadott tételsorokbol
huzott kérdésekre. A szobeli kdzpontilag dsszeallitott vizsga kérdései a 4.. Szakmai kovetelmények fejezetben
megadott 10174-12 Esztergalyos feladatok, 10176-12 Mar6s feladatok, 10175-12 Koszorlis feladatok

kovetelményrészekhez tartozo témakoroket tartalmazzak.

A vizsgafeladat id6tartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi idé 10 perc)
A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: 20%
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5.4. A vizsgatevékenységek szervezésére, azok vizsgaidépontjaira, a vizsgaidészakokra, a vizsgatevékenységek
vizsgatételeire, €rtékelési utmutatdira és egyéb dokumentumaira, a vizsgan hasznalhato segédeszkozokre
vonatkoz6 részletes szabalyok:

A szakképesitéssel kapcsolatos eldirasok az allami szakképzési és feln6ttképzési szerv http://www.munka.hu/
cimi weblapjan érhetdk el a Szak- és felnbttképzés Vizsgak meniipontjaban

5.5. A szakmai vizsga értékelésének a szakmai vizsgaszabalyzattol eltérd szempontjai: —

6. ESZKOZ- ES FELSZERELESI JEGYZEK

A

6.1. A képzési és vizsgaztatasi feladatok teljesitéséhez sziikséges eszkozok
minimumat meghatirozo eszkoz- és felszerelési jegyzék

6.2. Darabol6 gépek, esztergagépek, marogépek, furdgépek

6.3. | Koszorligépek és finomfeliilet megmunkald gépek
6.4. | Fur6-maromiivek

6.5. | Specialis megmunkald gépek, célgépek

6.6. Szamitogép vezérlési forgacsold gépek

6.7. Befogd-, menesztd késziilékek

6.8. Specialis profil megmunkald késziilékek

6.9 Darabolo szerszamok

6.10. | Esztergakések

6.11. | Lefejtd marok

6.12. | Fogazo szerszamok

6.13. | Farok, dorzsarak

6.14. | Menetfurok, menetmetszék

6.15. | Palast-, homlok-, tircsamarok

6.16. | Koszoriikorongok

6.17. | Kisgépek

6.18. | Kézi szerszamok (pl. sorjazo szerszamok, szereldeszk6zok)
6.19. | Mér6 eszkozok

6.20. | ldomszerek (kaliberek)

6.21. | Digitalis méréeszkdzok

6.22. | Jel6l6 eszk6zok

6.23. | Hit6-, kendanyagok

6.24. | Altalanos és egyéni véddfelszerelések

7.EGYEBEK



