
 

a.)  A d0 átmérőt kell csökkenteni d átmérőre! A fogásmélység az átmérő különbségek fele. 

 

 

b.) A forgácsolóerő egyenesen arányos a fajlagos forgácsolási ellenállással (k), az előtolás mértékével (f) és 

a fogásvétel nagyságával (a). 

 

 

c.) A forgácsoláshoz szükséges teljesítményt a forgácsolási erő és a forgácsolósebesség szorzatával 

határozhatjuk meg:   

 


