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0,15%C és 0,37%Mn tartalmú hipoeutektoidos acél
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hűtőközeg: száraz jég

célja: a visszamaradó ausztenit

martenzitté alakítása
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A 42CrMoS4 jelű acélból készített főtengely

A 42CrMoS4 acél összetétele
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A 

42CrMo4 
acél 

CCT- diagramja 
850 °C 

ausztenizációs
hőmérsékletre 


